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TEMACLAD SC50

PRODUKTTYP Tvakomponent, halvblank polyuretantackfarg korrosionspigmenterad for underhall och
malning av fargbelagda plattak och fasader.
PRODUKTEGEN- Lamolia | stads..  dustrimilis
. amplig i stads-, havs- och industrimiljéer.
SKAI.:.’ER OCH ¢ Anvands som enskiktsfarg eller med primer pa rostfritt stal, férzinkad plat,
ANVANDNINGS- aluminium, polyester och andra fabrikslackerade ytor.
OMRADE + Tuff och héllbar thckfarg som kombinerar mekanisk hallbarhet med utmarkta kulor-
och glansegenskaper.
¢ Rekommenderas fér ommalning av aldrad Plastisol.
¢ Latt att rengéra
TEKNISKA DATA
Volymtorrhalt 55 + 2 volym-%. (ISO 3233)
Vikttorrhalt 69 £ 2 vikt-%.
Densitet 1,3 £ 0,1 kg/l, bruksblandning beroende pa kuldr.
Blandnings-férhallande Fargdel 9 volymdelar 572-serie
och Hardare 1 volymdel 008 7615
produktkod .
Brukstid 4h/23°C
Skikttjocklek h
tec:retli:ﬁ ekaroc Filmtjocklek teoretisk strackférmaga
strackférmaga torr Vat
60 um 110 ym 9,1 m2/l
80 um 145 um 6.9 m?/I
Den praktiska strackférmagan bestams av appliceringsteknik och -férhallanden samt
form och grovhet pa ytorna.
Torktider
Filmtjocklek 60 um +5°C +10 °C +23 °C +35°C
Dammfri 3h 2h 1h 45 min
Hanterbar 9h 6h 3h 2h
max Obegrénsat
Tork- och 6évermalningstider beror pa filmtjocklek, temperatur, luftens relativa fuktighet
samt luftvéxlingen.
Fértunning Foértunning 1048 eller 1067.
Rengéring av Fortunning 1048 eller 1067.
arbetsredskap Halvblank.
Glans
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BRUKSANVISNING

Férbehandling

Primer
Tackfarg
Applicerings-

férhallanden

Omréring

Applicering

Fértunning

Rengéring av redskap

vVoC

SKYDDSFORE-
SKRIFTER

Primade ytor: Avlagsna vattenlésliga salter,fett ,olja och andra féroreningar genom emulsionstvatt samt
skolj med rent vatten. Lat ytorna torka och avlagsna damm fére applicering. Reparera eventuella skador i
grundférgen. (ISO 12944-4)

Stalytor: Blastra ytorna rena till Sa 2,5 (ISO 8505-1) om blastring inte ar majlig
rekommenderas fosfatering for kallvalsade ytor for att férbéattra vidhaftningen.

Férzinkade ytor: For att erhdlla bésta vidh&ftning sandsveps ytorna rena
(SaS SFS 5873). Om bléstring inte ar mdjlig slipas ytan fér hand eller tvattas med FONTECLEAN ZN.

Aluminiumytor: Svepblastring med icke metallisk sand till en jamn profil.
(SaS, SFS 5873) Om bléstring inte ar mdjlig slipas ytan fér hand eller tvdttas med FONTECLEAN AL.

Gamla alkyd eller fabrikslackerade stalytor: Tag bort rost eller vitrost till yta St2 genom t.ex.
punktblastring eller slipning fér hand. Hard, glansiga ytor maste mattas ner genom t.ex. slipning.
Olja, smuts, salt och damm tas bort genom rengéring med FONTECLEAN ZN.

TEMAPRIME EE eller TEMACOAT GF. Produkten kan aven anvandas utan primer.
TEMACLAD SC 50

Ytan som skall malas skall vara ren och torr. Temperaturen pa underlaget skall vara éver 0°C och minst
3°C Over daggpunkten. Temperaturen pa fargen skall vara 6ver 15°C. Om temeraturen pa underlaget
Overstiger +50°C rekommenderas ej malning. God ventilation krdvs i slutna utrymmen for att sékerstélla
korrekt hardning. Kondens som uppstar under hardtiden resulterar i en matt finish samt ett tunnare
fargskikt.

Blanda farg-och hardardelen separat innan komponenterna sammanblandas under
Omsorgsfull omrérning, maskinell omréring rekommenderas.

Hogtrycksspruta, konventionell spruta (storre ytor) eller roller (mindre ytor). | syfte att erhalla en porfri yta ,
spruta férst ett tunt dimskikt &t I6sningsmedlen avdunsta under ca 5-30 min (beroende pa
lufttemperatur)lagg darefter fullt skikt. Ar férutsattningarna sadana att man énskar lagre viskositet kan
fargen spadas max 10%.Munstycke vid hégtryckssprutning 0.011”- 0.015” tryck 120-160 bar.
Spridningsvinkeln véljs enligt objektets form.

Vid applicering med roller fértunnas fargen beroende pa de férhallanden som rader pa arbetsplatsen.

Fértunning 1048 eller 1067
Fértunning 1048 eller 1067

Mangden flyktiga organiska komponenter 420 +/- 20 g/l farg
Tunnad férg 10% ger 460 g/l farg

Folj féreskrifterna som anges pa etiketten. | varuinformationsbladet finns noggrannare uppgifter om vilka
faror som &r férknippade med anvéndningen samt information om vilka skyddsatgérder som bér vidtagas.
Varuinformationsblad kan erhallas pa begéaran av Tikkurila Coatings AB.

Enbart for yrkesbruk.

Ovannamnda tekniska data ar baserade pa teoretiska varden och var allmanna k&nnedom och erfarenhet samt ar giltiga vid pa databladet angivet
datum. Vid behov, kontrollera databladets giltighet. Var verksamhet, som uppfyller kraven enligt kvalitetssystemet ISO 9001 och miljéstandarden
ISO 14001 sékrar produktkvaliteten. Vi ansvarar ej fér skador som uppstéatt pga.av att produkten anvénts felaktigt eller fér fel &ndamal.



